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mm/inch Ol

Posuvné méritko s digitdInim zobrazovdnim namérenych hodnot
o0
cee22* Popis posuvného méritka
[ ]
1 - Ramena pro vnéjsi méereni 5 — Nonius (pomocna stupnice)
2 — Ramena pro vnitfni méreni 6 — Pomocné rameno pro méreni hloubky
3 - Hlavni rameno 7 — Posuvné rameno
4 — Hlavni stupnice 8 - Vystfednik
> 9 — Aretacni Sroub
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VODOVAHA

__ TRUHLAR1

Vodovaha je nastroj slouzici k méfeni a kontrole vodorovnych a Casto i svislych ploch.
Tvori ji dfevéné Ci plastové télo a valcové nadobky naplnéné lihem. Vodovahu polozime
na kontrolovany povrch ¢i rysku a poloha bubliny mezi dvéma ryskami na nadobce

s lihem (libele) signalizuje, je-li povrch Ci ryska skute¢né vodorovna. Podobnym
zpusobem muizZeme kontrolovat i svislé plochy. Svislost ploch mizeme porovnavat

i olovnici.V soucasné dobé se hojné pouzivaji laserové pristroje, které nahrazuiji
vodovahy a olovnice.
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Pofadi obrdzkui:
Klasickd vodovdha, detail libely, vodovdha s digitdInim zobrazenim namérenych hodnot a laserem,
olovnice
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OSTRENI ZELIZKA

Pro kvalitni provedeni povrchu je dlezité udrzovat
ostri zelizka bezvadné ostré. K tomu ucelu nam
slouzi obtahovaci kameny. Zelizko byva obvykle
nabrousené vyrobcem, ale neni vhodné pro
pouziti. Brousenim na strojni brusce vznika na ostfi
otfep — ohnuti materialu a tento otrep brani ostri
Zelizka vnikat do materialu. Proto je nutné otrep
odstranit, k ¢emuz slouzi obtahovani na brusném
kameni.

Brusné kameny jsou bud pfirodni kameny, nebo
casteji syntetické — uméle vyrobené kameny.
Vyrabéji se v rliznych stupnich jemnosti, zpravidla
jedna strana byva jemnéjsi a druha drsnéjsi.

Hrubsi strana kamene slouzi k predbéznému
obtazeni ostfi a jemnéjsi k dokonceni obtazeni.
Povrch obtahovaciho kamene musi byt neustale
vlhky. VIhceni obtahovaciho kamene by mélo

byt zajistovano petrolejem i oleji, ale v praxi

se vétsinou uziva voda, hlavné kvili nebezpedi
uspinéni povrchu dilci od zminénych pfipravka.
VIhéeni kamene zabezpecuje odplaveni drobnych
casti kovu z ostfi zelizka. Po case je vhodné brusny
kamen obrousit brusnym papirem do roviny.
Odstranime tim zbytky kovu z povrchu kamene

a vyrovname téz povrch obtahovaciho kamene. Pro
uplné dokonceni obtahovani se muze pouzit kiize,
ktera byva nalepena na kousku dreva.

¢ Vice informaci
25-30°
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